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1. ELABORACION Y PRUEBA DE ARNESES e DEL OTRO EXTREMO SOLDAMOS LOS CABLES AL CONECTOR, COMO SE MUESTRA,
CON UN DEFORRE EN LOS CABLES DE 1.5 CM APROXIMADAMENTE:

b Y

a. Equipo y material requerido para la elaboracién de los arneses.

e  MTA-100 SERIES: APLICADOR e CAUTIN Y SOLDADURA.
MANUAL DE TERMINALES.

“A

e CN00126.- CONECTOR CONXALL e CAB0O0O4.- CABLE VIAKON 8 P ra—
PLUG FMALE 7POS SOLDER CUP CONDUCTORES CALIBRE 22. 3.640440-7 4282-7PG-300
3282-75G-3DC.

CONSIDERAR QUE AL
PONCHAR LOS CABLES EL

CONECTORVADEL7AL1

e SIGUIENDO LA CONFIGURACION SIGUIENTE:

, e 1
- 2 NARANJA 5 2

3 —> 3

O - a CAFE - 4
5 VERDE —_— 5

6 6

7 NEGRO > 7

b. Pasos para la elaboracion de los arneses.
e ASiES COMO QUEDA NUESTRO ARNES TERMINADO:
e |LO PRIMERO QUE DEBEMOS HACER, ES CORTAR EL CABLE DE 1 METRO. E A%

e LUEGO LO DESFORRAMOS 2 CM APROX EN CADA EXTREMO. NOTA: TODO SE > , .
ESTANA (CABLE Y CONECTOR).

e LUEGO EN UNO DE LOS EXTREMOS PROCEDEMOS A INTRODUCIR LOS CABLES EN
EL CONECTOR, COMO SE MUESTRA A CONTINUACION:

c. Prueba de los arneses

e CHECAR COMUNICACION.
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